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SZANOWNI PANSTWO

Firma SZCZOTEX zostata zatozona we Wronkach w 1981

roku. s72Cc72QOTEX

Od poczatku istnienia SZCZOTEX rozwijat sie dynamicznie, il

. . . i
co miato wptyw na powiekszenie parku maszynowego oraz ///
zwiekszenie zatrudnienia.

W latach 1999-2001, doszto do rozkwitu dziatalnoSci, zaowocowato to uruchomieniem nowego
zaktadu produkcyjnego w Popowie, a nastepnie zwiekszeniem mocy produkcyjnych przez oddanie
do eksploatacji nowej linii produkcyjne;j.

W chwili obecnej zaktad dysponuje mocami produkcyjnymi, dzieki ktérym osigga zdolnos¢
produkcyjng na poziomie min. 600 tysiecy sztuk szczotek rocznie. Pozwala to nie tylko na
zaspokojenie popytu na rynku krajowym. Dzisiaj firma zatrudnia okoto piecdziesieciu
pracownikow, ktorzy poddawani sg szkoleniom, majgcym na celu podnoszenie kwalifikacji
zawodowych.

JesteSmy zainteresowani dalszym rozwojem naszej firmy i tym samym poszukujemy nowych
Partnerdéw celem nawigzania korzystnej dla obu stron wspotpracy.

Przekazuje wiec do Waszej dyspozycji katalog zawierajgcy szczegdtowe informacje dotyczace
profilu produkcji wraz z szerokg ofertg produkowanych wyrobdow.
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a) obrotowa; przy uzyciu maszyn obrotowych takich Tabela predkosci obrotowej n [obr./min] przeliczona na predko$¢ obwodowa V [m/s]
jak wiertarki, szlifierki katowe, szlifierki St s e
S lobr/mi 40 50 80 100 | 120 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300
b) posuwisto-zwrotna; prace reczne :
Ada) Jak sama nazwa méwi, praca tej grupy szczotek |80 34 | 42 | 50 | 68 | 73 | 84 | 105 | 126
odbywa sie w odniesieniu do jej osi symetrii | 1000 42 | 52 | 63 [ 79 [ 92 | 105 | 131 | 157
z okreslong predkoscig obrotowa, przedstawiong | 1200 31 | 50 | 63 | 75 | 94 | 110 | 126 | 157 | 188
w tabeli: 1500 | 31 [ 39 | 63 | 79 | 94 | 11,8 [ 137 | 157 | 196 | 236
2000 | 42 | 52 | 84 | 105 | 126 | 157 | 183 | 209 | 262 | 314
2500 | 52 | 65 | 105 | 131 | 157 | 196 | 229 | 262 | 32,7 | 39,3
D1 xn x 3,14 el 3000 | 63 | 79 | 126 | 157 | 188 | 236 | 275 | 31,4 | 393 | 47,1
= 7 2 | 147 | 1 22 27 1,1 71 4
60 < 1000 3500 3| 9 , 83 0 5| 31,1 | 38, 58 | 550
4000 | 84 | 105 | 168 | 209 | 251 | 31,4 | 367 | 41,9 | 524 | 62,8
D1 - Srednica catkowita szczotki 4500 | 94 | 11,8 | 188 | 236 | 283 | 353 | 412 [ 471 [ 589 | 707
n - liczba obrotéw na minutg 5000 | 105 | 13,1 | 209 | 262 | 31,4 | 393 | 458 | 524 | 654 | 785
6000 | 12,6 | 157 | 251 | 31,4 | 37,7 | 471 | 550 | 628 | 785 | 94,2
8000 | 16,8 | 20,9 | 335 | 419 | 502 | 328 | 733 | 838
10000 | 209 | 262 | 419 | 524 | 628 | 785 | 916
. . 12500 | 26,2 | 32,7 | 524 | 654 | 785
Adb) Ten rodzaj pracy odnosi sie do: szczotek recznych 1 " >
w oprawie drewnianej lub metalowej, szczotki do | 19000 | 314 | 393 | 628 | 785
zamiatania - "ulicowki", szczotki do smotowania - | 17500 | 36,7 | 458 | 735 | 916
"'smotowce", nakrapiaczy, zmiotek. 20000 | 41,8 | 524 | 838
Il. Ogdlne zastosowanie szczotek technicznych: 22500 | 472 | 589
- usuwanie zanieczyszczen z obrabianych [Hs0001 524 | 654
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Ogolne zasady pracy, przeznaczenie szczotek obrotowych
oraz ogolne wskazania dotyczace bezpieczenstwa.

Szczotki obrotowe wykorzystywane sg do obrobki materiatow metalowych i niemetalowych. Ze wzgledu na charakter pracy szczotki
wyrdzniamy jej dwa rodzaje:

powierzchni, tj. korozja, naloty galwaniczne,
zgorzeliny spawalnicze, stare powtoki malarskie,
lakiernicze i emaliowe itp.

usuwanie gratéw oraz fazowanie krawedzi po pierwotnej obrébce materiatow,
polerowanie w celu uzyskania odpowiedniej tekstury powierzchni.

Praca ze szczotkamitechnicznymi jest bezpieczna i zoptymalizowana jezeli uzytkownik dostosuije sig do nizej wymienionych zalecen:

bezwzgledne stosowanie okulardw ochronnych lub przytbic przeciwodpryskowych,

stosowanie odziezy ochronnej,

bezwzgledne dostosowanie sie do maksymalnych predkosci obrotowych szczotek; nie wolno ich przekraczac,

stosowanie narzedzi, ktérych maksymalna predko$¢ obrotowa nie przekracza maksymalnej predkosci obrotowej szczotki,
stosownie szczotek zgodnie zich przeznaczeniem,

nie uzywanie uszkodzonych szczotek; zabarwienie rdzg lub inne objawy chemicznych lub mechanicznych zmian materiatow,
odksztatcenie czesci sktadowej szczotki,

zaleca sig aby szczotki byty przechowywane w taki sposob, zeby chronic je przed oddziatywaniem nizej wymienionych czynnikow:
*wysoka wilgotnosc,

*wodalubinne ptyny,

kwasy lub wyziewy kwasow,

* temperatura dostatecznie niska, ktora moze spowodowac skroplenie na szczotce.

zaleca sie stosowanie minimalnego docisku do obrabianej powierzchni tak, aby szczotka pracowata koricowkami drutow,

zbyt mocny docisk powoduje szybkie zuzycie narzedzia i nie wptywa na zwigkszenie wydajnosci

*
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Rys. llustracja prawidtowego docisku szczotki do obrabianej powierzchni
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IV. Zastosowanie poszczegdlnych grup szczotek. INEDE. Obrdbka Spuiny ezofowejiza pom-ocq
- szczotki kalmwe| platanej ¥

1. Szczotkitarczowe

Szczotki tarczowe z trzpieniem, gwintem i otworem oraz
szczotki katowe stuzg, ze wzgledu na uksztattowanie czgsci
roboczej, do prac precyzyjnych. Szczotka tarczowa daje duze
pole manewru (przy zastosowaniu w elektronarzedziach
recznych), im Srednica szczotki jest mniejsza, tym jej mozliwos¢
penetracji jest wieksza. Szczotki tarczowe doskonale sprawdzajg
sie np. przy czyszczeniu blach falistych lub przy czyszczeniu
powierzchni o r6znorodnym uformowaniu.

2. Szczotki czotowe

Szczotki czotowe z trzpieniem, gwintem lub otworem, ze (SFot. Czyszczenie'skorodowanej nowierzght
wzgledu na ksztatt cze$ci roboczej, stuza do czyszczenia duzych i za:pomoca szczotki czoiowelzgwntem 1

powierzchni. Do usuwania starych, cienkich powtok malarskich
lub lakierniczych zalecane sg szczotki z drutu karbowanego.
Szczotki te rowniez doskonale sprawdzajg sie do przygotowania
powierzchni przed malowaniem. Do usuwania bardziej
ktopotliwych zanieczyszczen, takich jak; zgorzeliny spawalnicze,
grube warstwy malarskie, naloty korozyjne; zalecane jest
stosowanie szczotek czotowych z drutu karbowanego-
splatanego.

3. Szczotkipedzelkowe
Szczotki te wykorzystywane sg przy pracach w miejscach trudno
dostepnych, np. gratowanie otwordw, koncowek rur itp.
Szczotki pedzelkowe w petni ukazujg swoje zalety przy
zastosowaniu duzych predkosci obrotowych, rzedu 10 tys. -
15tys. obr/min.

4. Szczotkireczne
Szczotki reczne w oprawie drewnianej lub metalowej, stuzg jak
sama nazwa mowi, do prac recznych. Przy ich pomocy mozemy
przygotowac dang powierzchnie np. do malowania. Szczotki te
doskonale sprawdzajg sie w miejscach trudno dostepnych, tam
gdzie nie mozna dotrze¢ szczotkg obrotowa.

M Bs7C7OTEX
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Szczotki tarczowe z trzpieniem “

Szczotki tarczowe z otworem B °

Szczotki czofowe z trzpieniem E

Szczotki czolowe z gwintem / otworem n

Szczotki pedzelkowe z trzpieniem E y

Szczotki czofowe z gwintem splatane ﬂ

Szczotki reczne ﬂ /

Szczotki do zamiatania ulic n

Szczotki do smolowania, nakrapiacz, zmiotki n
Szczotki tarczowe z trzpieniem splatane n
Szczotki tarczowe z gwintem m
Szczotki czolowe z trzpieniem splatane m
Szczotki tarczowe z otworem splatane n
Szczotki katowe z gwintem B
Szczotki katowe z gwintem splatane “
Szczotki tarczowe z gwintem splatane m
Szczotki specjalne m

Asortyment uzupeiniajacy m

SZCZOTKI TECHNICZNE - KATALOG PRODUCENTA




Szczotki tarczowe z trzpieniem

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

L Symbol| D, L, B D, L, MAX
P- towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |obr/min

1] A0 | 40 | 6 | 10 | 6 | 30 | 8000 |

2] As0 [ 50 | 10 | 10 | 6 | 30 | 8000 |

3] A60 | 60 | 15 | 10 | 6 | 30 | 8000 |

|4/ A70 ] 70 | 20 | 10 | 6 | 30 | 8000 |

5] As0 | 80 | 18 | 15 | 6 | 30 | 8000 |

| | 6] At00 | 100 | 28 | 20 | 6 | 30 | 4500 |
' |7/ m20] 120 | 38 | 25 | 6 | 30 | 4500 |
& (8l A150] 150 | 43 [ 25 [ 6 | 30 | 4500 |

[ v Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sig do szczotek z drutow stalowych.
d W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe
‘4 1 » oznaczenie w postaciindeksu K", np. A40K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigznego stosujemy dodatkowe

D1_ Srednica catkowita oznaczenie w postaciindeksu"M", np. A40M.

L,- dtugosé wypetnienia widoczna
B- szerokosc robocza

D.- Srednica trzpienia

L,- dtugos¢ trzpienia

0 -

n Szczotki tarczowe z trzpieniem splatane

Wykonane z drutow: stalowych i kwasoodpornych

o

Lp.|Symbol D, L, B D, L, Z MAX
i towaru| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [szt.] |obr/min

1] k80 | 80 [ 18 | 20 | 6 | 30 | 1 | 8000 |
|2 k100 100 [ 18 | 20 | 6 [ 30 | 1 [ 8000 |
13/ K120] 120 [ 28 | 20 | 6 | 30 | 1 [ 8000 |
4] K140 | 140 | 38 | 20 | 6 | 30 | 1 | 4500 |
|5/ K150 | 150 [ 42 | 20 | 6 | 30 | 1 [ 4500 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnoszg sie do szczotek z drutow stalowych.
W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe oznaczenie
w postaciindeksu "K", np. K8OK.

D,- $rednica catkowita

L,- dtugosé wypetnienia widoczna
B- szerokos¢ robocza

D.- $rednica trzpienia

L,- dtugosé trzpienia

Z - liczba

s ZC7OTEX
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Szczotki tarczowe z otworem splatane

Wykonane z drutow: stalowych i kwasoodpornych

Szczotki tarczowe z otworem

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

1
D4

D,- Srednica catkowita
L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
D,- Srednica otworu

Symbole zamieszczone w tabeli odnoszg si¢ do szczotek

»

zdrutdw stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw
kwasoodpornych stosujemy dodatkowe oznaczenie

w postaciindeksu "K", np. B60K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosieznego
stosujemy dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "M",

| 3600 | |-———¢-

Lp_?vmbol D, | L, | D, | MAX

owaru| [mm] | [mm] | [mm] |obr/min

.| B60 | 60 [ 15 | 12 | 8000 |

. Bs0o | 80 [ 18 | 22 | 8000 |

3.] B9 | 90 | 23 | 22 | 8000 |

4.1 B100| 100 [ 28 | 22 | 8000 |

. B110| 110 [ 23 | 22 | 4500 |

.| B120| 120 | 28 | 22 [4500| ™

7.1 B130| 130 [ 33 | 22 | 4500 |

I8.] B140 | 140 | 38 | 22 | 4500 |

lo. | B150 | 150 [ 43/38 | 22/32 | 4500 |

[10] B160 | 160 | 43 | 32 | 4500 |

[11] B175 | 175 | 50 | 32 | 3600 |

l12] B180| 180 | 53 | 32 | 3600 |

[13] B200 | 200 | 45 | 32 | 3600 |

[14] B25s0 | 250 | 53 | 32 | 3600 |

[15] B300 | 300 | 78 | 32 | 3600 | np.Bsom.

Lp. ?ymhol D, L, D, z MAX
owaru | [mm] | [mm] | [mm] | [szt.] |obr/min

11.] R120 | 120 | 23 | 22 | 1 [12000|

l2.] R150 | 150 [ 20 | 32 | 1 | 3600 |

3. [R150*2S| 150 | 20 | 32 | 2 | 3600 |

l4.] Ri75 | 175 33 | 32 | 1 | 3600 |

5. [R175*25| 175 | 33 | 32 | 2 | 3600 |

l6.| R180 | 180 | 35 | 32 | 1 | 3600 |

17.|R180*2S| 180 | 35 | 32 | 2

8. Reo0 | 200 | 28 | 32 | 1 | 3600 |

9. [R200%25| 200 | 28 | 32 | 2 | 3600 |

[10] R2s0 | 250 | 40 | 32 | 1 | 3600 |

[11]R250*25| 250 | 40 | 32 | 2 | 3600 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnoszg sig do szczotek z drutow stalowych.
W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujem & i i
przyp porny I6MY" D, - $rednica catkowita

dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "K", np. R120K.

SZCZOTKI TECHNICZNE - KATALOG PRODUCENTA

Dy

A
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L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
D,- Srednica otworu
Z - liczba splotek
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m Szczotki tarczowe z gwintem

Wykonane z drutéw: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

Lp.|Symbol D, L, D, MAX
P- towaru [mm] | [mm] | [mm] |obr/min

| 1] m8o | 80 | 18 [“2¥] 8500 |
| 2] m100| 100 | 28 [Yi2¥] 8500 |
| 3] m120] 120 [ 28 [M1z3"*] 8500 |
| 4] M150] 150 [ 43 [MZ"4] 4500 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnoszg sig do szczotek
zdrutéw stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych
stosujemy dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "K',
np. M8OK.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosieznego
stosujemy dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "M,
np. M8OM.

A

\ 4

D,- $rednica catkowita
L,- dtugos$¢ wypetnienia widoczna
D,- Srednica gwintu

m Szczotki tarczowe z gwintem splatane

Wykonane z drutow: stalowych i kwasoodpornych

Lp. ?vmbol D, L, D, Z MAX
owaru| [mm] | [mm] | [mm] | [szt.] [obr/min
1] wso | 80 | 18 M2l 1 [12000]
2] w100 100 | 18 M2l 1 [12000|
3] w120 120 | 28 M2l 1 [12000|
4] w150 150 | 43 ™21 1 [ 10000 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sie do szczotek z drutéw
stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy
dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "K", np. W80K.

D,- $rednica catkowita

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
D, D,- Srednica gwintu

Z - liczba splotek

A
\ 4
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Szczotki katowe z gwintem E

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

L Symbol| D, L, B D, MAX
P towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [obr/min

1] sso | 80 | 13 | 15 [™2M4]12000]
2] st00] 100 | 22 [ 17 [™2M4]12000]
13 5120 120 | 32 | 20 [M2¥“] 12000

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza si¢ do szczotek z drutéw
stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy
dodatkowe oznaczenie w postaciindeksu K", np. S80K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigznego stosujemy
dodatkowe oznaczenie w postaciindeksu "M, np. S80M.

D,- $rednica catkowita

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
B - szerokos¢ robocza

D,- Srednica gwintu

(Wl

A

Szczotki katowe z gwintem splatane

Wykonane z drutow: stalowych i kwasoodpornych

Lp | Symbol D, L, B D, Z MAX
P towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [szt.] |obr/min

1] 180 | 80 | 13 | 20 [Y2M4] 1 [12000]
2] 100 100 | 25 | 20 [Y2¥“4] 1 [12000]
3] 120 | 120 | 35 | 20 || 1 [12000]

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sig do szczotek z drutdw stalowych.
W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe
oznaczenie w postaciindeksu "K", np. T80K.

<225

|

|
D,- Srednica catkowita
L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna / Y
B - szeroko$¢ robocza oY o)) -
D,- Srednica gwintu M
Z - liczba splotek < !
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n Szczotki czolowe z trzpieniem

Wykonane z drutéw: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

Lp.|Symbol D, H L, D, L, MAX
P- towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |obr/min

1] c40 | 40 | 60 | 15 | 6 | 30 |10000]
2] c50 | 50 | 60 | 15 | 6 | 30 [10000]
3] ce0 | 60 | 80 | 25 | 6 | 30 | 4500 |
|4 c7o | 70 | 80 | 25 | 6 | 30 | 4500 |
5] cso | 80 | 80 | 25 | 6 | 30 | 4500 |
6] coo | 90 [ 75 | 20 | 6 | 30 | 4500 |
7] cto0] 100 | 75 | 20 | 6 | 30 | 4500 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sig do szczotek z drutow stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe
oznaczenie w postaciindeksu K", np. C40K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigznego stosujemy dodatkowe
oznaczenie w postaciindeksu "M", np. C40M.

D,- $rednica catkowita

H - wysokosc¢ catkowita

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
Y D,- $rednica trzpienia

L,- dtugos¢ trzpienia

m Szczotki czotowe z trzpieniem splatane

Wykonane z drutow: stalowych i kwasoodpornych

Lp.|Symbol D, H L, D, L, Z MAX
P towaru| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [szt.] |obr/min

1. N0 70 [ 75 | 20 | 6 | 30 | 1 [ 4500 |
2] nso | 80 | 80 | 23 | 6 | 30 | 1 | 4500 |
3] N1oo| 100 [ 80 | 20 | 6 | 30 | 1 | 4500 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sig do szczotek z drutow stalowych.
W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe oznaczenie
w postaciindeksu "K', np. N70K.

D3

= D,- Srednica catkowita

H - wysokos¢ catkowita

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
D.- Srednica trzpienia

L.- dtugosc¢ trzpienia

Z - liczba splotek
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Szczotki czotlowe z gwintem / otworem E

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

Lp.|Symbol D, H L, D, MAX
P towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [obr/min

1] D60 | 60 | 50 | 24 [ Mzl 12000]
2] p7o | 70 | 55 | 25 Wi Mzl 12000]
13| D80 | 80 | 56 | 26 |Yi¥Z| 8500 |
[4] D100] 100 [ 60 [ 30 [Wi ¥ 8500 |
|5 D120 120 | 70 | 35 |Yi N3] 8500 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnoszg sig do szczotek z drutow
stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy
dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "K", np. D60K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigznego stosujemy
dodatkowe oznaczenie w postaciindeksu"M", np. D60M.

\I‘\r
D,- $rednica catkowita ) v ( @
H - wysoko$¢ catkowita .
L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna < ! >

D,- $rednica otworu / gwintu

Szczotki tarczowe z gwintem splatane H

Wykonane z drutow: stalowych i kwasoodpornych

Lp | Symbol D, H L, D, Z MAX
P towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [szt.] |obr/min

1] F60 [ 60 | 47 [ 15 [Nl 1 [12000
M14 M12

[2] Fro ] 70 T 52 | 15 [W# 82T 1 [12000]
| 1

[3] Fe0 | 80 [ 48 | 20 [Wi Q% [ 12000 |

[4] Fioo] 100 ] 55 | 22 [ S%] 1 [85000]

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sig do szczotek z drutdw stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe
oznaczenie w postaciindeksu "K", np. F60K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigznego stosujemy dodatkowe
oznaczenie w postaciindeksu "M, np. F6OM.

D,- $rednica catkowita

H - wysokosc¢ catkowita

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
D.- Srednica otworu

Z - liczba splotek
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E Szczotki pedzelkowe z trzpieniem

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

Lp.|Symbol D, L, L, B D, L, MAX
P-{ towaru [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |obr/min

10 | 70 | 25 | 10 | 6 | 20 [15000|
12 | 70 | 25 | 12 [ 6 | 20 |15000|
15 | 70 | 25 | 15 | 6 | 20 |15000]
17 | 70 | 25 | 17 | 6 | 20 |[15000|
20 | 70 | 25 | 20 | 6 | 20 |15000 |
25 | 70 | 25 | 25 | 6 | 20 [15000 |
25 | 70 | 25 | 25 [ 6 | 20 |[10000 |
25 | 70 | 25 | 25 | 6 | 20 [10000]

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sig do szczotek z drutow stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutow kwasoodpornych stosujemy dodatkowe oznaczenie w
postaciindeksu "K", np. E10K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigznego stosujemy dodatkowe oznaczenie w
postaciindeksu "M", np. E10M.

D,- Srednica catkowita

L,- dtugos¢ catkowita
F 0 (2 S .

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
L, ) B - szerokos¢ robocza

D.- Srednica trzpienia
L,- dtugos¢ trzpienia

Y
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E Szczotki reczne

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

Lp,|Symbol L, L, B z
P towaru | [mm] | [mm] [mm] | [szt.]

6] Goe | 280 | 25 | 35 | 6

1] Go1* | 250 | 30 | 20 | 1 |
2] Go2 | 200 | 25 | 13 | 2 |
3] Go3 | 280 | 25 | 20 | 3 |
4] Go4 | 280 | 25 | 28 | 4 |
|5/ Go5 | 280 | 25 | 30 | 5 |

|

k

Symbole zamieszczone w tabeli odnoszg sie do szczote
zdrutow stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych
stosujemy dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "K',
np. GO1K.

W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosigeznego
> » stosujemy dodatkowe oznaczenie w postaci indeksu "M,
N np. GOTM.

L,- Srednica catkowita

@ | | | | v L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
B - Srednica trzpienia

Z - liczba splotek

-
N
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Szczotki do zamiatania ulic

Wykonane z wiékien pp lub drutow stalowych

L L B

Symbol -
Lp. tt‘),war?l WynoHiohle [mr1n] [mlzn] [mm]
[1.] H30 | polipropylen | 300 | 90 | 280 |
.| H40 | polipropylen | 400 | 90 | 380 |
13. ] H50 | polipropylen | 500 | 90 | 480 |
l4.] H60 | polipropylen | 600 | 90 | 580 |
5. | H30S | drutstalowy | 300 | 70 | 280 |
&
A
$
L,- dtugos$é catkowita HH‘ NV

L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna
B - szeroko$¢ robocza

Szczotki do smotowania, nakrapiacz, zmiotki

Wykonane z widkien pp lub widkien kokosowych

L L B

Symbol 1 2
Lp| 3y [mm] | [mm] | [mm]

‘| towaru
[1.] Jo1 | wt kokosowe | 200 | 80 | 190 |
2.] J02 | wt kokosowe | 170 | 80 | 160 |
13.] J03 | polipropylen | 480 | 90 | 160 |

Wypetnienie

S
$
L,- dtugos$¢ catkowita N
L,- dtugos¢ wypetnienia widoczna AN
B - szerokos¢ robocza N
SZCZOTKI TECHNICZNE + KATALOG PRODUCENTA SZ7CZ7OTEX
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o) vt | oy | 5|l | et | i
11.] WR12 | 12 [ 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
[2.] WR15 | 15 [ 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
13.] WR20 | 20 [ 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
l4.] WR25 | 25 [ 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
5. WR30 | 30 [ 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
6. WR40 | 40 [ 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
17.] WR50 | 50 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
18.] WR60 | 60 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
19.] WR70 | 70 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
|10 WR80 | 80 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
111 WR90 | 90 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
[12] WR100 | 100 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
113 WR110| 110 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |
114] WR120 | 120 | 160/250/600 | 110 | M12 | 5/3/4 |

Symbole zamieszczone w tabeli odnosza sie do szczotek z drutéw stalowych.

W przypadku zamawiania szczotek z drutéw kwasoodpornych stosujemy dodatkowe
oznaczenie w postaciindeksu "K', np. WR12K.
W przypadku zamawiania szczotek z drutu mosieznego stosujemy dodatkowe oznaczenie
w postaciindeksu "M", np. WR12M.

SZ7C270TEX

Asortyment uzupetniajgcy

Wykonane z drutow: stalowych, mosieznych, kwasoodpornych

Lp Symbol| D, L, B D,
‘[towaru | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
| 1]K0135] 135 | 120 | 70 | m12 |
| 2] Ko150] 150 | 120 | 70 | m12 |
| 3]Ko175] 175 | 120 | 70 | m12 |
| 41 K0200] 200 | 120 | 70 | m12 |
| 5/ k0250] 250 [ 120 | 70 | m12 |
| 6] K0300] 300 | 120 | 70 | m12 |
A
v
a8 Y - — -1 x& g
¢
\ 4
 ———
< L >
D,- Srednica catkowita
L,- dtugos¢ catkowita
B - szerokos¢ robocza
D,- Srednica gwintu
D.- Srednica trzpienia
WWW.SZCZOTEX.COM ——




Szczotki specjalne m

Wychodzac naprzeciw indywidualnym
zapotrzebowaniom klientow,

firma SZCZOTEX przedstawia rowniez ofertg
na szczotki specjalne,

wykonywane na zyczenie klienta.

Wykonujemy regeneracje szczotek
do czyszczenia ulic, posadzek, itp.

Stosowane wypetnienia:
1. Drut stalowy, mosiezny, kwasoodporny
2. Mieszanka szczotkarska

3. Polipropylen PP, PGV, itp.

SZCZOTKI TECHNICZNE + KATALOG PRODUCENTA SZ7CZ7OTEX
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64-510 Wronki, 'Z)) 25;12 30, 254 20 05
e-mail: szczotex i ittp://www.szczotex.com

Niniejszy katalog jest wytacznie informacja handlowg |.m§ stanOW| oferty w mysl| kodeksu cywilnego.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenla zmian techmcznych w produktach bez uprzedzenia.



